O0O1Vorkammer ausbauen WHB OM636 und OM621 1966

Vorkammer aus- und einbauen Py
01-1

Der Aus- und Einbau der Vorkammer ist bei den Motoren OM 636 und OM 621 gleich. Gedindert
haben sich die Vorkammer, der Gewindering und die Dichtung zwischen Vorkammer und Disen-
halter beim Typ OM 636. In der Beschreibung fir den Aus- und Einbau wird auf diese Anderungen
hingewiesen.

a) Diisenhalter mit Einspritzdiise ausbauen

1. Das Luftfilter bzw. das Olbadluftfilter oder
den Luftschlauch (je nach Ausfihrung) aus-
bauen.

2. Die Uberwurfmutter (1) zur Befestigung
der Einspritzleitung abschrauben (siehe
Bild 01-1/1).

3. Die Sechskantmutter (2) zur Befestigung
des Durchgangsstiickes (3) sowie die Hohl-
schraube (5) fur den AnschluBB und die
Befestigung der Leckdlleitung (4) heraus-
schrauben (Bild 01-1/1). Werden alle vier
Disenhalter ausgebaut, dann die Leckdl-
leitung am T-Stiick (Verbindungsstiick von
Leckdlleitung, Uberstrémleitung und Rick-
laufleitung) zusdtzlich abschlieBen und die
Leckdlleitung abnehmen.

Anm.: Die Hohlschraube (5) zur Befestigung
der Leckdlleitung (4) ist erst zu |8sen, wenn —
die Sechskantmutter (2) fir das Durch- Bild 01-1/1

gangsstiick (3) geldst ist. Es wird dadurch
verhindert, daB3 sich bei einer festsitzenden 1 Uberwurfmutter zur Befestigung 7 Glihkerze
o der Einspritzleitung 8 Stromschiene
SeChSkdnfmUHer (2) der Dusenhclfer (6) an 2 Sechskantmutter zur Befestigung 9 Anschlupisolator
Stelle der Sechskantmutter (2) 16st. Ist dies des Durchgangsstiicks 10 AnschluBkabel bzw.
. B . 3 Durchgangsstiick Massekabel (an den bei-
frOdeem der FCI”, ist mit einem Gabel- 4 AnschluBkopf der Leckdlleitung den duBeren Glihkerzen)

schlissel SW 24 mm der Disenhalter fest- 5 Hohlschraube 11 Réndelmutter
6 Disenh
zuhalten. gsenhalter

4. Den Dusenhalter (1) mit Einspritzdise un-

ter Verwendung des Steckschlissel-Einsat- sowie Prifen bzw. Einstellen des Disen-
zes Teil-Nr. 3125890009 herausschrauben dffnungsdruckes und Beobachtung der
und die Dichtung (4) (auch Dusenpléttchen Strahlform (siehe Arb.-Nr. 07-18).

genannt, siehe Bild 01-1/9) herausnehmen.
Die Bohrung der Vorkammer bis zum Wie-
dereinbau abdecken, um ein Eindringen

von Schmutz oder Fremdkérpern zu ver- b) Clihkerze ausbauen
hindern.
5. Das AnschluBkabel (10) an der 1. oder
Anm.: Zerlegen, reinigen und zusammenbauen 4. Glthkerze durch Abschrauben der Rén-
des Disenhalters bzw. der Einspritzdise delmutter (11) l&sen (siehe Bild 01-1/1).
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6. Alle Gbrigen Réndelmuttern abschrauben,
die AnschluBisolatoren (9) und die Strom-
schienen (8) abnehmen (siehe Bild 01-1/1).

. Die Gliohkerze beim OM 636 mit einem
Steckschlissel SW 21 mm und beim OM 621
mit einem abgekrépften Ringschlissel SW
21 mm (Teil-Nr. 000589 17 03) heraus-
schrauben.

c) Vorkammer ausbauen

8. Dann den Gewindering (2) zur Befestigung
der Vorkammer (5) (siehe Bild 01-1/9) mit
dem Spezialschlissel Teil-Nr. 636 589 01 63
und der Hiilse 636 589 01 07 bzw. 636 589
0207 herausschrauben (siehe Bild 01-1/2).

Dazu die entsprechende Zapfenhiilse (3)
(siehe Bild 01-1/2) je nach Breite der Nute
(4) des Gewinderinges (siehe Bild 01-1/3)
Uber die Druckspindel (1) (siche Bild
01-1/2) schieben. '

Fir den Gewindering mit 9 mm breiter
Nute die Zapfenhilse mit der Teil-Nr. 636
5890207 verwenden. Dann die Druckspin-
del in den Gewindering soweit wie még-
lich hineindrehen, die Zapfenhilse in die
Nute des Gewinderinges einsetzen, die
Sechskantmutter (2) auf die Druckspindel
(1) aufschrauben und mit einem Ringschlis-
sel. fest gegen die Zapfenhilse anziehen
(siche Bild 01-1/2).

Um ein Abbrechen der Zapfen an der
Zapfenhiilse zu vermeiden, muB die Zap-
fenhilse gut auf den Gewindering gepreBt
werden.

Nun durch Drehen der Zapfenhilse (3)

den Gewindering herausschrauben (siehe
Bild 01-1/2).

. Die Vorkammer mit dem Auszieher Teil-
Nr. 6365890133 ausziehen. Dazu die
Druckspindel (1) (siehe Bild 01-1/3) soweit
wie méglich in die Vorkammer einschrau-
ben, dann die Abdrickglocke (6) so dre-
hen, daBB der Ausschnitt (2) der Abdriick-
glocke genau iber der Nute (3) im Zylin-
derkopf und damit tber der Nase der
Vorkammer liegt. Nun durch Anziehen der
Sechskantmutter (5) die Vorkammer aus-
ziehen (siche Bild 01-1/3).
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Bild 01-1/2

1 Druckspindel

2 Sechskantmutter zum Andriicken der
Zapfenhiilse an den Gewindering

3 Zapfenhilse mit 5 oder 9 mm Zapfen

Anm.: Beim Ausziehen darauf achten, daf3 sich

die Abdrickglocke nicht mitdreht, da sonst
die Nase der Yorkammer durch die Ab-
driickglocke abgeschert wird. AuBerdem
darf auf keinen Fall vor dem Ausziehen
der Vorkammer der Ausbau der Glishker-
zen vergessen werden, da sonst der in die
Vorkammer hineinragende Heizdraht der
Clilhkerze durch die Vorkammer abge-
schert wird (siehe Bild 01-1/9 beim OM 636
und 01-1/10 beim OM 621).

Bild 01-1/3

1 Druckspindel

2 Ausschnitt in der Abdriickglocke (6)

3 Nute im Zylinderkopf fir die Sicherungsnase
an der Vorkammer

4 Nute im Gewindering zum Einsetzen der
Zapfenhiilse
Nutenbreite bei der 1. Ausfihrung = 5mm
Nutenbreite bei der 1l. Ausfihrung = 9 mm

5 Sechskantmutter

6 Abdriickglocke

)
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Anderung : 1. Absatz auf Seite 01-1/4 erweitert, Bild 01-1/8a hinzugefiigt, Bild 01-1/10 gedndert

, 10. Den Auszieher bzw. die Druckspindel aus

der Vorkammer herausschrauben und den
Dichtring (3) aus dem Zylinderkopf heraus-
nehmen (siehe Bild 01-1/9).

Anm.: Wird der Einbau nicht sofort vorgenom-

men, sind die Bohrungen abzudecken, um
ein Eindringen von Schmutz zu verhindern.

11. Werden die ausgebauten Vorkammern

beim Typ OM 636 wieder eingebaut, dann
diese auf einwandfreien Zustand priifen,
d. h. die Kugelstifte auf festen Sitz und vor-
handene Beschédigungen kontrollieren.
Der Kugelstift darf nicht mehr als 0,5 mm
gegeniiber dem dufleren Durchmesser der
Vorkammer zuriickgegangen sein (siehe
Bild 01-1/9). Bei nicht mehr einwandfreien
Kugelstiften muB eine neue Vorkammer
eingebaut werden. Neuerdings sind die
Vorkammern auch im Tausch-Verfahren
erhdltlich (Teil-Nr. 636010 0252 80).

Ausfihrungen der bisher eingebauten Vor-
kammern beim Typ OM 636:

I. Ausfohrung: Vorkammer ohne Kugel-
stift (Motor sehr anlaBfreudig, aber im
Leerlauf etwas laut).

. Ausfihrung: Vorkammer mit Kugelstift
d = 3 mm (wenn diese Ausfihrung
noch eingebaut ist, muB die Vorkam-
mer erneuert werden).

ll. Ausfihrung: Vorkammer mit Kugelstift
d = 4 mm und r = 2 mm Ubergangs-
radius.

(Wenn diese Ausfihrung noch einge-
baut ist, muf3 die Vorkammer erneuert
werden.)

IV. Ausfihrung: Vorkammer mit Kugelstift
d =4 mmund r = 10 mm Ubergangs-
radius.

(Treten bei diesen Vorkammern Bean-
standungen wegen Anlaf3schwierigkei-
ten auf, dann Vorkammern der V. Aus-
fohrung einbauen.)

V. Ausfihrung: Vorkammer mit Kugelstift
d = 4 mm und r = 4 mm Ubergangs-
radius.

(Heutige Serienausfihrung siehe Bild
01-1/4).

Anm.: Die Kugelstifte in den Vorkammern

unterliegen infolge der dort auftretenden
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Ausfihrung IV r = 10 mm

Ausfihrung Vr = 4 mm

S
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o
Bild 01-1/4
Kugelstift fir Vorkammer OM 636

ganz erheblichen Temperaturdifferenzen
einer starken Beanspruchung. Es wird sich
deshalb nicht immer ganz vermeiden las-
sen, daf3 ein geringer Prozentsatz der
Kugelstifte defekt wird, bevor die Motoren
zum Tausch oder zur Durchfthrung einer
Generaltberholung ausgebaut werden.
Schwere Motorschéden kénnen beim OM
636 dann entstehen, wenn die Kugel durch
den Brenner in den Verbrennungsraum
gelangt und nicht sofort Gber das AuslafB-
ventil ins Freie entweicht.

Um solchen Schéiden beim OM 636 vorzu-
beugen, sind die Vorkammern von Zeit zu
Zeit zu prisfen. Eine Prifung muB3 unter
allen Umstéinden dann vorgenommen wer-
den, wenn an Motoren mit einer Lauf-
strecke von ca. 50000 km die Einspritz-
disen ausgebaut sind oder wenn Repara-
turen am Zylinderkopf, wie z. B. Ventil-
einschleifen usw., ausgefihrt werden. Es
ist nicht zu verantworten, wenn Motoren
kurze Zeit nach Reparaturarbeiten am Zy-
linderkopf ausfallen, da die Vorkammern
nicht geprift wurden.

Beim OM 621 sind serienméBig bis Motor-
Nr. 621.910-10-017 171 die Vorkammer
Teil-Nr. 621 010 03 54 eingebaut. Wie be-
kannt, sind Vorkammern in Dieselmotoren
durch die auftretenden hohen Temperatu-
ren sehr stark beansprucht. Die Vorkam-
mern mit der Teil-Nr. 621 01003 54 missen
daher nach einer Laufzeit von ca. 70000 km
bzw. ca. 2300 Betriebsstunden, gegen die
Vorkammern mit der Teil-Nr. 621 010 07 54
ausgewechselt werden, um auch weiterhin
einen stérungsfreien und wirtschaftlichen
Betrieb des Dieselmotors zu gewdhrleisten.

Die Motoren mit den Motor-Nrn. 621.910~
10-9511 115 bis 9513898 und 621.910-
10-017172 bis 621.910-10-018245 sind mit
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den Vorkammern nach Teil-Nr. 6210100454
ausgeristet. Ab  Motor-Nr. 621.910-10—
018246 sind Vorkammern mii der Teil-
Nr. 621 010 07 54 eingebaut. Die Vorkam-
mern 6210100454 und 62101007 54 sind,
da der Brenner aus einem temperatur-
bestéindigen Werkstoff (Nimonic 80 A) ge-
fertigt ist, nicht mehr im Rahmen des Kun-
dendienstes auszuwechseln. Da sich die
Vorkammern GuBBerlich von der bisherigen
Ausfihrung kaum unterscheiden, wurde ab
Motor-Nummer 621 910-10-026 795 in die
Anschrégung der Vorkammer eine Rille
eingedreht (siehe Bild 01-1/10). Es ist somit
nach Herausschrauben der Dise méglich,
die gednderte Vorkammer-Ausfihrung so-
fort zu erkennen, ohne die Vorkammer
selbst ausbauen zu missen.

Der in beiden Vorkammerausfihrungen
angebrachte Kugelstift hat einen Uber-
gangsradius von 10 mm. Der Kugelstift (a)
ist auf der Seite mit dem gréBeren Durch-
messer eingepref3t und hat auf der ande-
ren Seite einen Gleitsitz, wodurch er sich
zwanglos dehnen und zusammenziehen
kann, was eine Dauerhaltbarkeit sichert
(siehe Bild 01-1/5 und 01-1/10).

Bild 01-1/5
Kugelstift fir Vorkammer OM 621

d) Vorkammer einbauven

12. Neuen Dichtring (3) in den Zylinderkopf

einlegen. Es darf hierzu nur der Original-
dichtring mit der vorgeschriebenen Stdrke
und Form verwendet werden (siehe Bild
01-1/9), damit der mit Pfeilen bezeichnete
Abstand (c) zwischen Yorkammer und Zy-
linderkopf eingehalten wird.

Anm.: Beim OM 621 ist auf den Abstand zwi-

schen der Trennfléche Zylinderkopf und
der Stirnfléiche der Vorkammer zu achten.
Der Abstand ,,c¢” soll 5,7 + 0,2 mm betra-
gen (siche Bild 01-1/10). Wird ein Zylin-
derkopf an der Trennfléiche Gberfrést, so
missen beim Einbau der Vorkammern
stérkere Dichiringe (13) zwischen Zylinder-
kopf und Vorkammer beigelegt werden.
Dadurch wird das MaB ,c” eingehalten
(siehe Bild 01-1/10).

01-1/4
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Teilnummer Stirke der Dichtringe
636 017 0119. 1,9-2,1 mm (serienmdBig)
636 017 0219 2,2-2,4 mm

636 017 0319 2,5-2,7 mm

636017 0419 2,8-3,0 mm

13.

14.

Die Dichtringe sind wie folgend vorrétig.
AuBBerdem wird durch das Montieren der
stérkeren Dichtringe die Durchgangsboh-
rung der Vorkammer fir die Glihkerze
versetzt. Die Durchgangsbohrung ,e”
(siehe Bild 01-1/10) muB3 nach der Grund- -
bohrung im Zylinderkopf nachgearbeitet
und mit PreBluft sauber ausgeblasen wer-
den.

Die Vorkammer in den Zylinderkopf ein-
setzen.

Den Gewindering (2) (siehe Bild 01=1/9)
mit dem Spezialschlissel Teil-Nr. 636 589
0107 einschrauben und mit dem vorge-
schriebenen Anziehdrehmoment mit dem
Steckschlisseleinsatz  Teil-Nr. 636 589 04
0900 anziehen (sieche Arb.-Nr.01-0). Ent-
sprechend der Nutenbreite des Gewinde-
ringes ist eine Hilse mit 9 mm oder 5 mm
Zapfenbreite zu verwenden.

Anm.: Gewinderinge mit beschédigten Nuten

sind zu erneuern. Beim Einbau des Ge-
winderinges (2) ist darauf zu achten, daB
ein Gewindering mit der richtigen Hohe
entsprechend der nachher einzubauenden
Dichtung (4) (Disenpldtichen zwischen der
Vorkammer und dem Dusenhalter bzw.
Einspritzdise siehe Bild 01-1/9) eingebaut
wird.

e) Glihkerze einbaven

15,

Vor dem Einbau der Glishkerzen die Glijh-
kerzenkandéle und die Bohrungen in den
Vorkammern mit der Reibahle Teil-Nr.
6365090353 reinigen. Dabei die Nuten
der Reibahle mit Fett fillen und die Glih-
kerzenkandle ausreiben (Bild 01-1/6).

Es kann auch eine handelsibliche Reibahle
mit 11 mm & zur Reinigung der Glohker-
zenkandle benitzt werden. Dabei ist je-
doch folgendes zu beachten:

Die Reibahle darf nur ca. 55 mm tief ein-
gefihrt werden, damit der Kugelstift in der

1966
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der Réndelmutter (11) anschlieBen. Das
Massekabel (10) auf der entgegengesetz-
ten Seite ebenfalls mit Réndelmutter be-
festigen (siehe Bild 01-1/1).

19. Glohkerzen auf Funktion prifen (siche
“auch Arb.-Nr. 15-32).
f) Diisenhalter mit Einspritzdiise einbauen
20. Motor mit dem Anlasser durchdrehen, da-
mit evtl. vorhandene Rickstéinde aus dem
Verbrennungsraum herausgeblasen wer-
den.
Die Dichtung (4) zur Abdichtung zwischen
Dise und Vorkammer in die Vorkammer
einlegen (siehe Bild 01-1/9). Hierbei dar-
auf achten, daf3 bei Verwendung der Dich-
Bild 01-1/6 tung (4) mit der Teil-Nr. 6360170120 der
;gei:ohle T:iL-Nré 6362890§5?b hl zylind:sch% TT(iI einwandfrei h:j der Boh-
egrenzungsouna an der keibanle . der Ge_
Vorkammer nicht beschédigt wird (siehe S4lig) Ja B el QriAIGY LIBDI);
Bild 01-1/9). Zu diesem Zweck mufl an R T e 0
e der Reibahle ein Anschlag angebracht wer-
den (stramm sitzender Gummiring oder
dergleichen). s ~
Anm.: In den Glihkerzenkandlen setzt sich im e
Laufe der Zeit Olkohle fest. Dies kann un- 21004
ter Umstdnden zu MasseschluB der Glih- Bild 01-1/7 Bild 01-1/8
kerzen und zu Anlaf3stérungen fihren;
deshalb sollten die Gliohkerzenkandle Anm.: Zur Vermeidung von Start- und Fahr-
auBBer den regelmdBigen Reinigungen im nageln wurde die Dichtung (4) zwischen
Rahmen des Kundendienstes bei groBeren Dusenhalter und Vorkammer (siehe Bild
Reparaturen am Zylinderkopf und beim 01-1/9) gedndert. Die neue Dichtung Teil-
Auswechseln der Glihkerzen gereinigt Nr. 6360170120 (Bild 01-1/8) mit einer
werden. Gesamthéhe von 2 mm ist um 2 mm nied-
3 . " . riger als die 1. Ausfihrung nach Teil-Nr.
1% r’”'de" iz Glphkerze tkdualeibeioufye- 3120170420 (Bild 01=1/7) und wird heute
autem Zylinderkopf gereinigt, dann den s
Motor mit dem Anlasser einige Male durch- in die Motoren OM 62]" _Und .OM 636
drehen, damit die Rickstéinde aus dem Ver- aller Baumuster serienmcifiig eingebaut.
= brennungsraum herausgeblasen werden. Bei ‘der Dichung-nach Bild 01=1/8. wurde
17. Das Gewinde der Glihkerze leicht mit neverdings der zylindrische Teil um 1 mm
graphitiertem Ol eindlen. Die Glihkerze verléingert und die Bodenstirke um 0,5 mm
in den Zylinderkopf einschrauben und mit erhoht, so daB die Gesamthdhe der Dich-
5 mkg anziehen. tung jetzt 3,5 mm betréigt (Bild 01-1/8a).
18. Die Glihkerzen mit den Stromschienen (8)
verbinden. Zuerst die beiden d&uBeren
Schienen mit den gréBeren AnschluBBésen, o
die die 1. und 2. sowie die 3. und 4. Glih- j
kerze verbinden, auflegen. Die AnschluB- z-2008
isolatoren (9) und die Stromschiene zur Bild 01-1/8a
Verbindung der 2. und 3. Glihkerze auf-
legen und mit den Réndelmuttern (11) fest- Die neuen Dichtungen Teil-Nr. 636 017
ziehen. Das AnschluBkabel (10) je nach 01 20 kénnen nachtrdglich in alle Motoren
Baumuster an der 1. bzw. 4. Glihkerze mit des Typs OM 636 eingebaut werden.
01-1/5
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.
& e
a Nute im Zylinderkopf N i
b Sicherungsnase der Vorkammer gegen Verdrehung % §§./ o b \\
¢ Abstand zwischen Vorkammer (5) und Zylinderkopf % §? %
d 0,5mm hochstzuléssiges Mafd eines zuriickgegan- % \/ \ %
genen Kugelstiftes gegeniiber dem &uferen Durch- % %% %
messer der Vorkammer % %é k \
1 Diisenhalter bzw. Uberwurfmutter des Diisenhalters N \% \
2 Gewindering
3 Dichtring zwischen Vorkammer und Zylinderkopf %
4 Dichtung zwischen Vorkammer und Disenhalter Bild 01-1/10
\Disenpldattchen)
5 Vorkammer (Ausfihrung mit Kugelstift) OM 621
6 Kugelstift in der Vorkammer
7 Glihkerze 1 Uberwurfmuiter der Einspritzleitung
2 Sechskantmutter
3 Kraftstoff-Leckleitung
4 Disenhalter
5 Zylinderkopfschraube
6 Zylinderkopf
7 Glithkerze
7a Dichiring
Hierbei ist zu beachten, daf3 der Gewinde- g g:;"gz:"gl"“si‘l“'”}f“%’
. . . n -RKurbelgenause
ring Teil-Nr. 6360170203 zur Befestigung 10 Durchgangsstiick
der Vorkammer gegen den Gewindering e aneerdex Duerhglion
. ewindering
Teil-Nr. 636017 0303 ausgewechselt oder 13 Dichtring
an seiner unteren Auflagefléiche um 2,5 mm i ‘é?frscmmef
o o ichtung
auf 11 mm (siehe Bild 01-1/11) abgedreht 1%+ Disennads]
werden muB3, da der Disenhalter (1) bei N
% a Kugelstift
Verwendung der nheuen chhfung (4) 215 mm b Austrittsbohrungen des Mehrlochbrenners
tiefer in die Vorkammer hineinragt und ¢ Abstand zwischen Stirnfliche Vorkammer und
. . . Trennflache des Zylinderkopfes = 5,5-5,9 mm
aus dlesem Grund am Ge.wmderlng (2)’ d Kleinster Abstand zwischen Stirnflache Vorkammer
und die Disse nicht an der Dichtung (4), an- und Kolbenboden-Aussparung = 1,35 mm

Iiegen wirde (siehe Bild 0]_]/9) e Bohrung fir Glihkerzen-Heizdraht

21. Den Disenhalter mit der Einspritzdise in

die Vorkammer einschrauben und unter o ? i 7 £
Verwendung des Steckschlissel-Einsatzes g*ﬁ[_ ‘ s, B
Teil-Nr. 3125890009 mit 7-8 mkg anzie- el < 55:——!
hen. Vor dem Einschrauben des Disenhal- *
ters (1) nochmals prifen, ob die Dichtung o Sk qusibn ol
(4) mit ihrem zylindrischen Teil einwand- S geutindehlo?osgmgn :
frei in der Bohrung der Vorkammer sitzt
(siehe Bild 01-1/9). Bild 01-1/11
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22.

23.

24.

Das Durchgangsstick (3) auf den Disen-
halter (6) aufsetzen (siehe Bild 01-1/1).
Die Auflagefléichen an Disenhalter und
Durchgangsstiick missen absolut plan und
sauber sein, um ein Dichtwerden des An-
schlusses zu erreichen. Gegebenenfalls die
Dichifléichen egalisieren oder das Durch-
gangsstiick erneuern.

Die Sechskantmutter (2) zur Befestigung
des Durchgangsstiicks (3) aufschrauben,
aber noch nicht festziehen, da zuerst die
Leckdlleitung (4) anzuschlieBen ist (siehe
Bild 01-1/1).

Die Leckdlleitung (4) mit der Hohlschraube
(5) am Durchgangsstiick (3) festschrauben,
dazu auf beiden Seiten neue Dichtringe
verwenden (siehe Bild 01-1/1).

Georges Burgin 2020-10-09

25.

26.

27.

Die Sechskantmutter (2) mit dem Dreh-
momentschlissel mit 5 mkg festziehen. Es
darf auf keinen Fall versucht werden, durch
stéirkeres Anziehen einen undichten An-
schluf3 dicht zu bekommen. Durch wber-
mdBiges Anziehen streckt sich der Ge-
windeanschluB und macht den Disenhalter
unbrauchbar. Eine Undichtheit ist immer
auf schlechte Dichtfléchen an Durchgangs-
stick und Dusenhalter zurickzufihren
(siehe Bild 01-1/1).

Die Einspritzleitung durch Aufschrauben
der Uberwurfmutter (1) am Dusenhalter
anschlieBen (siehe Bild 01-1/1).

Das Luftfilter bzw. das Olbadluftfilter oder
den Luftschlauch auf den Klappenstutzen
montieren. Den Motor laufen lassen und
kontrollieren, ob alle Anschliisse dicht sind.

01-1/7
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Nachtrag Georges Blrgin

Zum Ausbauen der Vorkammer sind ebenso zwingend Spezialwerkzeuge notwendig.
Ein Versuch ohne die richtigen Werkzeuge fuhrt zu gr6sseren Schaden.

Auszieher fiir Vorkammer

Das oberste Werkzeug 602 589 00 33 02

wird fur den Ausbau der Vorkammer gebraucht,

Dem grossen Gleithammer ist die notwendige Schlagkraft anzusehen die meist angewendet
werden muss wenn nach vielen Jahren die Vorkammern ausgebaut werden muss.

Des zweite Werkzeug 401 589 12 33 00 (auch 636 589 01 33)

Wird ebenfalls fur den Ausbau der Vorkammer verwendet, ist aber oft zu schwach und wird
verbogen.

Die beiden Flugel sind eine Verstarkung, die nachtraglich angeschweisst wurde.

Der vorstehende Dorn verhindert das falsche Ansetzen des Werkzeuges,

Die Vorkammer hat vorne einen Nocken der in der Keilbahn der Zylinderkopfbohrung

Beim Ausbau nach oben gleitet.

Zapfenschliissel fiir Gewindering Vorkammer M24x2

Das unterste Werkzeug 615 589 12 33

auch 615 589 00 07 00 (312 589 00 07 00) (912 589 00 07 00) (915 589 00 07 00)

wird fir das Herausschrauben Gewindering zur Befestigung der Vorkammer gebraucht.
Achtung:

Bei dieser Arbeit ist es wichtig den oberen kleinen Sechskant richtig anzuziehen bevor der
Ring geldst wird. Die Schraube nur von Hand festzuziehen, flhrt zur Zerstérung des
Werkzeugs indem die beiden Zapfen des Werkzeuges abgeschert werden.
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MERCEDES-BENZ

service
information

Daimler-Benz AG / Export-Service

Ordner
File
Classeur
Archivador

No. 30

Service Information

Gruppe
Group
Groupe
Grupo

Gl L/O 319 D

An simtliche Daimler-Benz Vertretungen

Betr. :

Typen L und O 319 D mit Motor OM 636 -

Stuttgart-Untertirkheim, Mai 1963

Vorkammern

Wdhrend es bei unseren PKW-Typen mit
Motor OM 636 lédngst zum Allgemeingut
geworden ist, die Vorkammernregelmds-
sig zu Uberwachen und auszutauschen,
wird diese Vorschrift nach unseren Erfah-
rungen firdie Typen L und O 319 D mit
Motor. OM 636 leider nur sehr liicken-
haft befolgt.

Wir weisen daher heute'aus gegebener
Veranlassung nochmals eindringlich da-
rauf hin, daB die Yorkammern aller Mo-
toren OM 636 anldflich von Instandset-
zungen am Zylinderkopf, Ausbau von
Einspritzdisen und anderen Arbeiten am
Motor, spdtestens jedoch nach jeweils
ca. 50 GCC km (bzw. bei Einbaumotoren
nach jeweils ca. 1600 Betriebsstunden)
kontrolliert und gegebenenfalls ausge-
wechselt werden missen.

Zur Prifungsinddie Vorkammern auszu-
bauven und die Kugelstifte auf festen Sitz
und eventuell Beschddigungen zu kon-
trollieren. Die Kugelstifte diirfen nicht
mehrals G, 5 mm gegeniiber dem duBeren
Vorkammer-Durchmesser zuriickgegangen

6540901b 563 200 1174

Georges Burgin 2020-10-09

sein (siehe Bild). Bei nicht mehr ein-

wandfreiem Kugelstift muB die Vorkam-
mer ernevert werden.

Fabrikneuve Vorkammern konnen unter
Teil-Nr. 636 010 G2 52 und im Tausch-
verfahren unter Teil-Nr. 636010 €252 80
auf dem iiblichen Bestellwege von un-
serer Abteilung ET/VEX Werk Unter-
tirkheim bezogen werden.
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